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空间太阳能电池串自动布贴系统的研究
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太阳能电池方阵是航天器正常工作的重要组成部分之一，

全世界发射的航天器大都采用太阳能电池方阵作为其电源系

统，太阳能电池方阵的制造工艺水平直接影响航天器的可靠性

和其制造成本。为了保证太阳能电池方阵在恶劣的太空环境下

可靠的运行，必须将空间太阳能电池串牢固的布贴在帆板上。

目前电池串的布贴操作大多采用手工布贴，难以保证电池串的

间距一致且相互平行，因此需要设计出一套系统来将几米长的

柔软的电池串牢固的布贴在帆板上。

! 设计要求
国内生产中对太阳能电池串的布贴操作一般有以下要求：

（!）自动布贴后，电池串互相平行且间距符合有关详细规

范要求。

（(）电池串布贴位置尺寸应符合有关详细规范及图纸要

求，位置尺寸的误差要限制到一定范围内。

（$）布贴后要对电池串加压，压力精度要满足要求。

（.）电池碎片率和盖片碎片率尽量降低。

( 设计方案
由于对布贴后的电池串的位置精度要求较高，所以采用位

置精度较高的直角坐标机器人来实现电池串的精确定位。布贴

后为了保证电池串牢固的黏贴在帆板上，必须对电池串加压。

电池片上有很薄易碎的玻璃片，因此采用柔软的吸盘来压住电

池片然后施以一定的气压来进行加压。

(@ ! 系统组成

自动布贴系统主要由机械系统、电路控制系统、气动控制

系统三部分组成。如图 ! 所示。

(@ ( 机械系统组成

机械系统包括平台、四自由度直角坐标机器人、针头定位

装置和电池串吸附装置。平台可以实现帆板和机器人的定位，

【摘要】为了保证太阳能电池在恶劣的太空环境下能可靠的运行，必须将太阳能电池串牢固的布

贴在帆板上。空间太阳能电池串的布贴操作是空间太阳电池方阵制造过程的重要环节。这里通过机器

人技术、滴胶技术和布贴技术的结合，设计出一套空间太阳能电池串自动布贴系统，实现了太阳能电

池串的高精度布贴和精确施压。文章详细介绍了设计方案，并对施压方案进行了试验分析。
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显示该元素的尺寸变化趋势（绿色和紫色X合格；黄色X负向超

差；红色X正向超差。各种颜色越浅表示实测值越接近理论值，

反之则表示实测值越偏离理论值），如图 $ 所示。

由测量结果分析得出超差尺寸元素和区域（图 $ 中红色带

和黄色带所示），以及实际偏差值大小，从而指导相关夹具调整，

达到品质控制目的。

图 $ 扫描测量的结果分析

) 结论
根据以上介绍的技术方案，经过大量测量与分析，实现以下

几个方面目标：

（!）完成大型钣金和树脂件基于 AB,CB 数模的在线测量；

（(）利用 AB,CB 数模自动测量零件上任何元素，特别是对

于突变点的采集测量、曲率变化明显区域的扫描测量与分析；

（$）为相关零件的工装夹具调整提供了理论依据，有效地控

制零件装配的段差和间隙；

（.）AB,CB 数模在三坐标测量应用中的安全保密。

由于 AB,CB 已经成为汽车工业的事实标准，国内许多整车

厂和配套厂都在使用 AB,CB。本文是对 AB,CB 数模在零件在线

测量中应用这一课题的探讨，希望它能起到抛砖引玉的作用。

参考文献

! 张晓东 @ 基于 AB,CB 的应用开发研究 D E F @ 航空计算技术，!%%%G ’. *：

+ H %@

( IJ5; # ,KJ5; L1= < A341 # I:415; 065M@ -1?3 -N15545; >J7 B=?J

O1?6P 94O65:4J51N C5:Q62?4J5 R:45; AJJ7P451?6 061:=745; 0123456:

DA F @ -7J266P45;: J> ?36 CSSS C5?6751?4J51N AJ5>676526 J5 TJUJ?42:

15P B=?JO1?4J5 V1271O65?JG !%%!W !%$. H !%$%@

$ X4N2JY B::J241?6: C52@ 94762? AB9 C5?67>126:@



第 ! 期 孙文平等：空间太阳能电池串自动布贴系统的研究 " #! "

图 $ 加压试验

针头定位装置和电池串吸附装置固定在直角坐标机器人上。当

机器人接收到运行命令后首先带动电池串吸附装置将电池串吸

附并翻转 %&’ 度，然后带动针头定位装置运动到电池串上方开

始滴胶，滴胶结束后电池串吸附装置翻转 %&’ 度将电池串布贴

到帆板上面。

图 % 自动布贴系统组成示意图

() * 电路控制系统组成

采用 +,-./- %#’# +01 运动控制卡来实现系统的控制。通

过电机来控制直角坐标机器人的四个轴，用电磁阀来控制气路

的通断。通过 2 3 3 编制相应的程序来处理运动控制卡的输入

信号并将命令下达到运动控制卡，进而输出到相应的电磁阀或

者电机驱动器。

() $ 气动控制系统组成

图 ( 滴胶气动示意图

气动控制包括滴胶和布贴两部分。图 ( 所示为滴胶气路示

意图，% 为气源、( 为截止阀、* 为调压阀、$ 为两位三通电磁阀、#
为针筒、4 为针头、! 为节流阀、& 为真空发生器。电磁阀为常断

型（图示为断开时的示意图），断开时真空发生器工作产生真空

将针筒内的胶吸住，以免不工作时胶体溢出。图 * 所示为布贴气

路示意图，包括 % 为气源、( 为截止阀、5 为调压阀、%’ 为真空

泵、%% 为真空调压阀、%( 为电磁阀、%* 为支路电磁阀、%$ 为吸盘

及过滤器。电磁阀 %* 为常断型两位三通电磁阀，当吸盘要吸附

电池串的时候将电磁阀 %* 接通并将电磁阀 %( 断开，真空泵 %’
支路工作，产生真空。要对电池串施压的时候将电磁阀 %* 接通

并将电磁阀 %( 接通，气源 % 支路工作，产生正压。

图 * 布贴气动示意图

* 加压试验分析
系 统主 要 有吸 附 、滴

胶、布贴、加压四个动作，其

中滴 胶动 作 与 空间 太 阳电

池自 动封 装 系 统中 的 滴胶

动作相似，因而无需对滴胶

进行试验验证。吸附、布贴

和加 压都 是 由 机器 人 带动

吸盘来实现的，其中吸附和

布贴 的准 确 执 行可 以 通过

机器人的精确定位来保证，

加压 要通 过 吸 盘的 变 形压

力加上空气的压力，而且由

于电池片易碎，所以要求对压力进行精确控制，可见对加压进行

试验尤其重要。

采用型号为 67 " 89 的称重变送器，其量程为 %’.:，输出

为 ’ ; #<。如图 $ 所示 % 为气管、( 为吸盘、* 为称重传感器。通

过调整吸盘的高度和气压的大小得出曲线如图 # 所示，由图 #
可见无论吸盘高度为多少，当气压增大到 ’) (#=>? 时，继续增

大气压吸盘施加的力变化很小。所以可以通过机器人的准确定

位来调整吸盘的高度，从而改变吸盘施加的压力。

图 # 吸盘施加的力与高度和气压的关系图

$ 结论
采用空间太阳能电池串自动布贴系统将显著改善目前手工

操作的生产条件，降低了胶体对电池串的污染，将显著提高布贴

的位置精度，降低了盖片和电池片的碎片率。提高了卫星太阳

能电池方阵的的生产质量。
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